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Xülasə. Məqalədə neft emalı zavodlarına (NEZ) göndərməzdən əvvəl müxtəlif neft növlərinin qarışdırılması 

zamanı qarışıq komponentlərinin optimal nisbətinin müəyyən edilməsi problemi araşdırılmışdır. Tədqiqatın 

əsas diqqət mərkəzində müxtəlif mənşəli neftlərin birgə emalı zamanı onların fiziki-kimyəvi uyğunluğunun 

təmin olunması dayanır. Mövzunun aktuallığı son illərdə dünya bazarında neft qiymətlərinin dəyişməsi, xam-

mal bazasının müxtəlifləşməsi, neft məhsullarına olan tələbatın artması və emal proseslərinin daha çevik idarə 

olunması zərurəti ilə izah olunur. Bu şəraitdə mədənlərdə müxtəlif neftlərin qarışdırılması halları geniş yayıl-

mış və optimal qarışdırma sxemlərinin hazırlanması mühüm texnoloji məsələyə çevrilmişdir. 

Məqalənin məqsədi müxtəlif rus neftlərinin qarışıq daxilində elə optimal nisbətini müəyyən etməkdir ki, qarı-

şığın stabilliyi və texnoloji uyğunluğu təmin edilsin. Tədqiqat çərçivəsində uyğunsuzluq meyarı əsasında 

nəzəri və praktiki yanaşmalar tətbiq edilmişdir. Əldə olunan nəticələr normal texnoloji neft yük axınları 

sxeminə uyğun olaraq qarışıq komponentlərinin mümkün optimal paylarını müəyyən etməyə imkan vermişdir. 

Bundan əlavə, qarışdırma prosesi zamanı baş verən həcm itkisi də qiymətləndirilmişdir. Aparılmış müqayisələr 

göstərmişdir ki, istifadə olunan metodikaların nəticələri bir-birinə yaxın olub, onların sənaye şəraitində tətbiqi 

praktiki baxımdan məqsədəuyğundur. 

 

Açar sözlər: qatran, asfalten, paraffin, kompaund, uyğunsuzluq. 

 

 

 

Giriş 

Müxtəlif keyfiyyət sinfinə aid neftlərin qarışdı-

rılması xarici ölkələrdə geniş tətbiq olunur və 

xüsusilə neft emalı zavodlarında iqtisadi baxım-

dan səmərəli hesab edilir [1]. Xarici ölkələrdə 

magistral boru kəmərlərinin əsasən özəl 

şirkətlərə məxsus olması vahid nəqliyyat siste-

mində müxtəlif neft axınlarının optimal qarışdı-

rılmasını çətinləşdirir. Buna görə neftlərin qarış-

dırılması çox vaxt xüsusi müəssisələrdə və ya 
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birbaşa neft emalı zavodlarında həyata keçirilir 

[2]. 2014-cü il iqtisadi böhranından sonra neft 

qiymətlərinin azalması zavodları daha ucuz 

xammal alaraq onları qarışdırmağa təşviq etmiş-

dir. Hazırda qarışıqların hazırlanması yerli ya-

taqların tükənməsi, bazar tələbatının dəyişməsi, 

siyasi amillər və neft alışına qənaət məqsədi ilə 

daha da актуallaşmışdır [3]. Lakin kompo-

nentlərin düzgün seçilməməsi korroziya, çö-

küntü əmələ gəlməsi, CO₂ emissiyalarının və 

emal xərclərinin artması, həmçinin son məhsu-

lun keyfiyyətinin pisləşməsi ilə nəticələnə bilər 

[4]. Kanada, Venesuela və ABŞ-da “qeyri-

ənənəvi” neftlərin hasilatının artması isə qarışıq 

komponentlərinin optimal seçilməsinin 

əhəmiyyətini daha da artırır. 
Cədvəl 1. 

Qarışıq komponentlərinin seçilməsində neftin əsas xüsusiyyətləri 

Meyar Meyarın əhəmiyyəti 

Sıxlıq Fraksiyaların çıxımının və emal zamanı potensial problemlərin göstəricisi. 

Parafin miqdarı 
Çənlərdə, borularda, istilikdəyişdiricilərdə asfalt-parafin-qatran çöküntüləri (APQÇ) əmələ 

gətirir. 

Ümumi turşuluq 

ədədi (ÜTƏ) 
Avadanlığın korroziyasına səbəb olur, neft məhsullarının keyfiyyətini aşağı salır. 

CO₂ emissiyaları Ətraf mühiti çirkləndirir (yol verilən qatlıq həddinin aşılmasına görə cərimələr tətbiq edilir). 

Qarışıqlar 
Avadanlığın korroziyasına səbəb olur, əlavə emalı tələb edir, çöküntü əmələ gəlməsinə yol 

açır. 

Asfaltenlər miqdarı Yüngül fraksiyaların çıxımını azaldır, çöküntü əmələ gəlməsinə səbəb olur. 

Uyğunluq (bir araya 

sığmazlıq) 
Uyğunsuzluq intensiv çöküntü əmələ gəlməsinə gətirib çıxarır 

Yüksək sıxlıqlı və ağır neftlər aşağı key-

fiyyətli hesab olunur və emal zamanı daha çox 

texnoloji çətinlik yaradır. Bu, əsasən onların 

tərkibində yüksək miqdarda asfalten, parafin və 

digər qarışıqların olması ilə bağlıdır [5]. Ağır və 

yüngül neftlərin qarışdırılması müəyyən məh-

sulların çıxımını artırsa da, neft-su ayrılması, sa-

bit emulsiyaların və çöküntülərin yaranması 

kimi problemləri gücləndirə bilər. Parafinli neft-

lərin hasilatının artması boru kəmərlərində və 

çənlərdə çöküntü əmələ gəlməsini sürətləndirir 

və nəqli çətinləşdirir [6]. 

Yüksək turşuluqlu neftlər isə emal çətinliyi 

və aşağı keyfiyyətli məhsul çıxımı səbəbindən 

daha ucuz qiymətləndirilir. Turşuluq ÜTƏ 

göstəricisi ilə xarakterizə olunur və neft emalı 

zavodları əsasən ÜTƏ < 0,5 olan neftlərə üstün-

lük verir [7]. Belə neftlər korroziya prob-

lemlərini artırır, xüsusilə naften turşuları ava-

danlıqlarda dərin korroziya ocaqları yaradır. 

Bundan əlavə, yüksək sıxlıqlı və kükürdlü neft-

lərin emalı daha çox enerji tələb etdiyindən CO₂ 

emissiyalarını və emal xərclərini artırır [8]. Ağır 

neftlərdə metal qarışıqları və azotun çox olması 

əlavə emal mərhələləri tələb edir və iqtisadi 

səmərəliliyi azaldır [9]. 

Tədqiqatın metodikası 

Tədqiqatın məqsədi Azərbaycan neftləri üçün 

optimal qarışdırma və uyğunluq nisbətlərinin 

müəyyən edilməsidir. Bu məqsədlə neftlərin uy-

ğunsuzluğu müxtəlif metodlarla qiymətləndiril-

miş, mümkün həcm itkiləri hesablanmış və 

nəticələr müqayisə edilmişdir [10]. İlkin 

qiymətləndirmə üçün AS/Q və çirklənmə in-

deksi (FI) meyarlarından istifadə olunmuşdur. 

AS/Q > 0,35 və FI < 16 olduqda qarışıqlar po-

tensial uyğunsuz hesab edilir. Tədqiqat 

nəticələri göstərmişdir ki, yüngül və ağır neft-

lərin qarışıqları additivlik qanununa tabe olmur 

və sıxlıq, özlülük, qatran və asfalten miqdarında 

anomal dəyişikliklər müşahidə olunur. Bu dəyi-

şikliklər parafin, qatran və asfaltenlərin qarşılıqlı 

təsiri nəticəsində nanokolloid assosiatların 

struktur dəyişməsi ilə izah edilir [11]. 

Bununla sübut olunur ki, neftdəki dispers sis-

temlərin davranışı yüksəkmolekullu parafin, 

qatran və asfaltenlərin miqdarından asılıdır [12]. 

Neftlərin qarışdırılması, nəqli və toplanması za-

manı qarşılıqlı təsir nəticəsində borularda tıxac-

lar və sıxlıq, özlülük, donma temperaturu kimi 

parametrlərdə anomal dəyişikliklər yaranır. 

Buna görə neftlərin optimal qatılıqlarda qarışdı-

rılması və reofiziki-kimyəvi xassələrinin 

əvvəlcədən eksperimental təyini vacibdir [13]. 

Tədqiqatlar göstərmişdir ki, qarışma zamanı ya-

ranan mürəkkəbləşmələr əsasən keyfiyyət ban-

kından asılıdır və onların qarşısının alınmasında 
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AS/Q nisbətinin düzgün seçilməsi mühüm rol 

oynayır [14]. 

 

Cədvəl 2.  

Yüngül və ağır neftlərin müxtəlif faiz nisbərindən əmələ gəlmiş kompaundun reofiziki-kimyəvi xassələri. 

 

Neft üçün aparılmış ana-

lizlərin adları. 

Yüngül 

neft 

Ağır 

neft 

10 % 

yüngül, 

90 % ağır 

neft 

50 % 

yüngül, 

50 % ağır 

neft 

90 % yün-

gül, 

10 % ağır 

neft 

Aparılmış sınaq 

üsulları 

Sıxlıq: 20°C – də, kq/m3 

15°C – də, kq/m3 

Xüsusi sıxlıq 60/60 0F 

823,3 

819,7 

823,7 

876,7 

880,39 

880,68 

871,5 

875,01 

875,49 

849,8 

853,40 

853,85 

828,4 

832,09 

832,51 

ASTM D1298 

Xüsusi APİ, 0APİ 40,29 29,14 30,12 34,22 38,47 ASTM D1250 

Kükürd , %-lə kütlə 0,092 0,213 0,213 0,154 0,102 ASTM D4294 

Suyun miqdarı, %-lə kütlə 0,08 0,12 0,12 0,10 0,09 ASTM D4006 

Kinematik özlülüyün təyini, 

sSt 

0 0C-də 

10 0C-də 

20 0C-də 

30 0C-də 

40 0C-də 

50 0C-də 

 

 

54,51 

12,16 

7,69 

5,48 

4,05 

3,19 

 

 

- 

- 

78,55 

42,26 

31,75 

24,52 

 

 

- 

- 

72,43 

39,14 

29,35 

21,36 

 

 

- 

10,08 

67,78 

29,84 

18,43 

8,04 

 

 

43,54 

11,25 

29,34 

14,86 

9,27 

6,32 

ASTM D445 

Doymuş buxar təzyiqi, kPa 27,5 24,3 24,9 25,3 26,1 ASTM D323 

Donma temperaturu, 0C -6 +9 +6 +3 -3 ASTM D5853 

Mexaniki qarışıqların 

miqdarı, %-lə kütlə 

0,0075 0,0086 0,0084 0,0080 0,0078 ASTM D473 

260 0C-dən yuxarı qaynayan 

fraksiyada koksun qalığı, %-

lə kütlə 

2,06 3,45 3,35 2,54 2,15 ASTM D189 

Merkaptan. kükürd. Miq., 

ppm 

6,0 14,0 13,2 10,3 7,5 UOP 163 

Hidrogen sulfid, ppm Hiss olun-

mur 

Hiss 

olunmur 

Hiss 

olunmur 

Hiss 

olunmur 

Hiss olun-

mur 

UOP 163 

Neftdə xloridlər, ppm 1,4 1,7 1,7 1,6 1,5 ASTM D4929 

204 0C-yə qədər qaynayan 

fraksi. xloridlərin miqdarı, 

ppm 

5,0 7,2 7,1 6,3 5,6 ASTM D4929 

Azotun miqdarı, ppm 532 1134 1123 847 652 ASTM D4629 

Duzların miqdarı, mq/l 23,7 34,9 32,7 29,3 24,1 ASTM D3230 

Turşu ədədi, mq KOH/q 0,14 0,18 0,18 0,17 0,15 ГОСТ 5985 

Külün miqdarı, %-lə kütlə 0,004 0,014 0,013 0,008 0,006 ASTM D482 

Asfaltenlərin miqdarı, %-lə 

kütlə 

0,16 0,27 0,26 0,22 0,18 İP 143 

Parafinin miqdarı, %-lə 

kütlə 

6,98 3,59 3,61 5,67 5,97 BP 237/76 

Qatranların miqdarı, %-lə 

kütlə 

4,94 12,52 10,65 8,12 6,23 Silkogelli qatran-

lar. 

Vanadium, ppm 5,2 2,6 2,8 3,7 4,6 ASTM D 5708 

Nikel, ppm 1,8 3,4 3,2 2,8 2,1 ASTM D 5708 

360 0C-yə qədər qaynayan 

frak. üçün, Brom ədədi, 

q/100q 

2,8 2,7 2,7 2,7 2,7 ASTM 

D1159/1160 

Dəmir, ppm 2,7 5,6 5,4 4,3 4,2 ASTM D 5708 

Arsen, ppm 0,8 10,4 10,1 5,6 1,4 ASTM D 5708 

Mis, ppm 8,9 1,1 1,9 4,8 8,4 ASTM D 5708 

Qurğuşun, ppm 1,2 1,5 1,5 1,3 1,3 ASTM D 5708 

Natrium, ppm 12,4 13,5 13,5 12,6 12,5 ASTM D 5708 

Silisium, ppm 17,7 18,8 18,8 18,1 17,9 ASTM D 5708 
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Alüminium, ppm 2,4 2,8 2,8 2,6 2,5 ASTM D 5708 

Kadmium, ppb 5,7 32,6 30,2 19,4 6,8 ASTM D 5708 

Civə, ppb 4,9 43,9 41,2 22,3 8,6 ASTM D 5708 

Molekul kütləsi, q/Mol 238,83 321,35 320,47 281,76 249,28 ASTM D2502 

Xarakterizəedici faktor 11,72 12,26 11,94 11,82 11,80 UOP 375 

Distillə (101,5 kPa-da), 0C 

Qaynama başlanğıcı 

10 % - li distillə 

15 % - li distillə 

20 % - li distillə 

25 % - li distillə 

30 % - li distillə 

35 % - li distillə 

40 % - li distillə 

45 % - li distillə 

50 % - li distillə 

55 % - li distillə 

60 % - li distillə 

65 % - li distillə 

70 % - li distillə 

75 % - li distillə 

80 % - li distillə 

85 % - li distillə 

90 % - li distillə 

Qaynama sonu. 

 

52 

117 

139 

160 

179 

188 

207 

236 

264 

281 

307 

328 

348 

362 

367 

368 

372 

375 

378 

 

61 

158 

164 

172 

189 

198 

215 

243 

287 

325 

352 

369 

371 

375 

378 

381 

383 

385 

389 

 

60 

156 

163 

171 

186 

197 

212 

241 

285 

322 

350 

363 

370 

372 

377 

380 

382 

384 

388 

 

54 

124 

142 

162 

181 

193 

210 

239 

270 

289 

327 

348 

356 

370 

371 

369 

378 

382 

384 

 

53 

120 

140 

161 

180 

191 

208 

238 

268 

285 

320 

339 

351 

364 

370 

369 

375 

378 

380 

 

 

 

 

 

 

 

ГОСТ 2177 

İlkin neftlərin ikili qarışıqları üçün qatlığın-

dan asılı olaraq AS/Q nisbəti şəkil 1-də, FI in-

deksi isə şəkil 2-də göstərilmişdir. 

 

 
Şəkil 1. İkili qarışıqların AS/Q nisbətinin müəyyən edilməsi 

Şəkil 1-dən göründüyü kimi, bütün üç qarışıq 

üçün AS/Q nisbəti 0,35 hədd dəyərindən aşağı-

dır; bu meyara görə neftlər uyğun hesab edilir. 

Şəkil 2-dən göründüyü kimi, bütün qarışıqlar 

üçün FI indeksi 16 hədd dəyərindən aşağı qalır. 

Bu, FI meyarına görə neftin yuxarıda sadalanan 

neftlərlə istənilən nisbətdə potensial uyğunsuz 

olduğunu göstərir. Praktikada uyğunsuzluğun 

qiymətləndirilməsinin tez-tez tətbiq edilən me-

yarı qarışığın kolloidlərinin qeyri-sabitlik indek-

sidir — ICqar [15]. Onun qiyməti asfaltenlərin 

(AS), aromatik karbohidrogenlərin (A), qatran-

ların (Q) və doymamış karbohidrogenlərin (H) 

məlum konsentrasiyaları əsasında müəyyən edi-

lir [16]: 

ICᵢ = (AS + H) / (Q + A) 

 

 



 
 

 

66 

TEIH Vol.28 (2) 2026 

 Azərbaycan Ali Texniki Məktəblərinin Xəbərləri 
 

TEIH Vol.28 (2) 2026 

 Proceedings of Azerbaijan High Technical Educational Institutions 
 

 
Şəkil 2. İkili qarışıqların FI indeksinin müəyyən edilməsi 

 

Qarışığın qeyri-sabitlik indeksi neft kompo-

nentlərinin xüsusiyyətlərinin additiv toplanma 

prinsipi əsasında hesablanır [17]: 

ICqar = (1/n) × Σ ICᵢ 

ICqar > 0,9 olduqda qarışıq potensial uyğun-

suz sayılır. Uyğunluğun təmin edilməsi şər-

tindən çıxış edərək qarışıqdakı neftin yol verilən 

konsentrasiyaları aralığı şəkil 3-də müəyyən 

edilmişdir. 

 

Şəkil 3. ICqar kolloidlər qeyri-sabitlik indeksinin müəyyən edilməsi 
 

Şəkil 3-dən göründüyü kimi, ICqar indeksi 

üzrə qarışıq neftin yol verilən miqdarı: yüngül 

sıxlıqlı neftin— 21%-ə qədər, orta sıxlıqlı nefti 

ilə — 30%-ə qədər, ağır sıxlıqlı neft ilə — 51%-

ə qədərdir. 

Qarışığın keyfiyyətinin əlavə göstəricisi kimi 

neftlər qarışdırılarkən mümkün həcm itkiləri 

nəzərə alınır. Həcm itkisi xüsusiyyətləri bir-bi-

rindən əhəmiyyətli dərəcədə fərqlənən kompo-

nentlər birləşdirildikdə özünü göstərir — bu za-

man nəticəvi həcmin azalması (sıxılması) baş 

verir. Belə vəziyyət ağır neftlər yüngüllərlə 

qarışdırıldıqda yarana bilər. Hesablama metodi-

kasının əsasını ilkin komponentlər arasındakı 

sıxlıq fərqinin təhlili təşkil edir [18]: 

 

S = 2,69 × 10⁴ × C × (100 – C)⁰·⁸¹⁹ × (1/dL – 

1/dH)²·²⁸ 

 

burada S-ideal nəticəvi həcmdən faizlə itki; 

C-qarışıqdakı yüngül neftin həcmcə konsentra-

siyası, %; dL, dH — müvafiq olaraq yüngül və 

ağır neftlərin sıxlığı, kq/m³. 

Nəticələr və onların müzakirəsi 

Hesablamalar nəticəsində ICqar indeksi üzrə 

digər neftlərlə qarışıqdakı yüngül neftin yol ve-

rilən təxmini miqdarları müəyyən edilmışdi: 

yüngül sıxlıqlı neft — 21%, orta sıxlıqlı neft — 

30%, ağır sıxlıqlı neft — 51%. FI indeksi üzrə 

hesablama nəticəsinə görə isə ağır nefti yuxarıda 

sadalanan neftlərlə istənilən nisbətdə uyğunsuz 
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sayılır. Əks mənzərə AS/Q meyarı üzrə uyğun-

suzluğun hesablanmasında müşahidə edilmişdir: 

bu meyara görə ağır nefti yüngül nefti ilə 1:9 

nisbətdə qarışdırılması istisna olmaqla, neftləri 

istənilən nisbətdə qarışmasında uyğunluq vardır. 

Qarışdırma zamanı maksimal həcm azalması 

yüngül neftlərin qarışdırılması halında müşahidə 

edilir və komponentlərin ideal ümumi həcminin 

0,0108%-ni təşkil edir. Aparılan hesablamaların 

əsasında Samoflor neftinin hədd konsentrasiya-

larına uyğun olaraq nəzərdən keçirilmiş qarışıq 

variantları üçün yekun cədvəl tərtib edilmişdir 

(cədvəl 2). 

Həmçinin müxtəlif meyarlar üzrə hədd 

dəyərlərindən nisbi kənarlaşmalar hesablanmış, 

onlar cədvəl 3-də verilmişdir. 
Cədvəl 2. 

Hesablama nəticələri 

Qarışıq Orta sıxlıqlı neft Ağır sıxlıqlı neft Yüngül sıxlıqlı neft 

AS/Q nisbəti 0,2695 0,2865 0,2608 

FI indeksi 8,433 7,647 10,245 

ICqar indeksi 0,9 0,9 0,9 

Həcm itkisi, % 5,275 × 10⁻⁶ 2925,152 × 10⁻⁶ 10764,193 × 10⁻⁶ 

 

Cədvəl 3.  

Qarışıqların uyğunsuzluğu təhlilinin nəticələri 

Meyar Orta sıxlıqlı neft Ağır sıxlıqlı neft Yüngül sıxlıqlı neft 

AS/Q nisbətinə görə uyğunluq + (23,01 %) + (18,14 %) + (25,49 %) 

FI indeksinə görə uyğunluq – (47,29 %) – (52,21 %) – (35,97 %) 

ICqar indeksinə görə uyğunluq + (0 %) + (0 %) + (0 %) 

 

Cədvəl 3-dən göründüyü kimi, ICqar indeksi 

üzrə əldə edilmiş nəticələrdən ağır neft qarışığı 

üçün ən böyük kənarlaşma FI indeksindədir —

52,21%; ən kiçik kənarlaşma isə AS/Q nisbəti 

üzrə— 18,14%. 

Nəticələr 

Tədqiqat gedişində neftlərin uyğunsuzluğunun 

qiymətləndirilməsi meyarları nəzərdən keçiril-

miş; nəql sistemindəki qarışdırılması mümkün 

olan Azərbaycan neftləri üçün uyğunsuzluq qra-

fikləri qurulmuş; qarışdırılma zamanı mümkün 

həcm itkiləri müəyyən edilmiş; uyğunsuzluğun 

təyin edilməsi metodlarının nəticələri arasındakı 

kənarlaşmalar hesablanmışdır. Praktikada ən ge-

niş yayılan uyğunsuzluq indeksi üzrə onların uy-

ğunluğunu təmin edən Azərbaycan neftlərinin 

qarışıqdakı optimal nisbətləri tapılmışdır. 

Əldə edilmiş nəticələr neftlərin uyğunsuzlu-

ğunun təyin edilməsi üzrə hesablama metodika-

larının yalnız ilkin qiymətləndirmə alətləri oldu-

ğunu göstərir; daha dəqiq nəticə üçün laborato-

riya şəraitində neftlərin eksperimental qarışdırıl-

ması aparılması tələb olunur. Bu nəticələr qarış-

dırma məntəqələrində komponent nisbətinin il-

kin müəyyən edilməsi məqsədilə praktiki tətbiq 

oluna bilər. 
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Abstract. The article investigates the problem of determining the optimal ratio of blend components during 

the mixing of different crude oils before their transportation to oil refineries. The main focus of the study is to 

ensure the physicochemical compatibility of crude oils of different origins during their joint refining. The 

relevance of the topic is associated with fluctuations in global oil prices in recent years, diversification of the 

raw material base, increasing demand for petroleum products, and the necessity for more flexible management 

of refining processes. Under these conditions, blending of different crude oils in field facilities has become 

widespread, and the development of optimal blending schemes has turned into an important technological 

issue. 

The purpose of the study is to determine the optimal ratio of various Russian crude oils within a blend to ensure 

its stability and technological compatibility. Within the framework of the research, theoretical and practical 

approaches based on incompatibility criteria were applied. The obtained results made it possible to determine 

the potentially optimal shares of blend components according to standard technological crude oil flow sche-

mes. In addition, the volume loss occurring during the blending process was evaluated. Comparative analysis 

showed that the results obtained by the applied methods are close to each other, confirming the practical fea-

sibility of their industrial application. 

Keywords: resin, asphaltene, paraffin, compound, incompatibility. 
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ВАЖНОСТЬ КОМПАУНДИРОВАНИЯ НЕФТЕЙ В ТОВАРНЫХ РЕЗЕРВУАРАХ В 

СООТВЕТСТВИИ С ИХ СОДЕРЖАНИЕМ СМОЛ, АСФАЛЬТЕНОВ И ПАРАФИНОВ ПЕРЕД 
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Резюме: В статье исследована проблема определения оптимального соотношения компонентов смеси 

при смешении различных видов нефти перед их направлением на нефтеперерабатывающие заводы. 

Основное внимание уделено обеспечению физико-химической совместимости нефтей различного 

происхождения при их совместной переработке. Актуальность темы обусловлена колебаниями 

мировых цен на нефть в последние годы, диверсификацией сырьевой базы, ростом спроса на 

нефтепродукты и необходимостью более гибкого управления процессами переработки. В этих 

условиях смешение различных нефтей на промысловых объектах получило широкое распространение, 

а разработка оптимальных схем компаундирования стала важной технологической задачей. 

Целью исследования является определение такого оптимального соотношения различных российских 

нефтей в смеси, которое обеспечивает её стабильность и технологическую совместимость. В рамках 

исследования были применены теоретические и практические подходы, основанные на критериях 

несовместимости. Полученные результаты позволили определить возможные оптимальные доли 

компонентов смеси в соответствии со стандартными технологическими схемами потоков нефти. Кроме 

того, была оценена потеря объёма, возникающая в процессе смешения. Сравнительный анализ показал, 

что результаты используемых методик близки друг к другу, что подтверждает целесообразность их 

практического применения в промышленных условиях. 

Ключевые слова: смолы, асфальтены, парафин, компаундирование, несовместимость. 
 
 


